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前 言

    本标准等同采用国际标准ISO 1328-1:1997《圆柱齿轮 ISO精度制 第 1部分:轮齿同侧齿面偏

差的定义和允许值》。技术内容与ISO 1328-1:1997完全相同。

    GB/T 10095总标题为《渐开线圆柱齿轮 精度》，由下列部分组成:

    第I部分:轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值;

    第2部分:径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值。

    在GB/T 10095-1988修订过程中，考虑到标准的实施，同意把有关齿轮检验方法的说明和建议以

指导性技术文件的形式发布。这样，与GB/T 10095的第1部分和第2部分一起，组成一个标准和指导

性技术文件(列于第2章和附录G)的体系。

    GB/T 10095.1及GB/T 10095.2代替在技术上被修订过的GB/T 10095-1988,

    本标准的附录A是标准的附录，附录B、附录C是提示的附录。

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国齿轮标准化技术委员会归口。

    本标准由郑州机械研究所和机械科学研究院共同起草。

    本标准主要起草人:张民安、张元国、杨星原、励始忠、陶曼啼、许洪基。
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ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是世界范围内各国标准团体(ISO成员团体)的联合会。制定国际标准的工

作通常由ISO技术委员会进行。对技术委员会已确立的项目感兴趣的每个成员团体有权参加该委员

会。与ISO有联系的国际组织包括政府的和非政府的团体也可以参与有关工作。ISO在电工技术标准

的各个领域，与国际电工技术委员会(IEC)有紧密的合作。

    技术委员会通过的国际标准草案散发给各成员团体进行表决，作为一个国际标准的出版物需要至

少75%的成员团体投票认可。

    国际标准ISO 1328-1是由ISO/TC60齿轮技术委员会制定的。

    ISO 1328-1及ISO 1328-2第1版，废止和代替在技术上被修订的ISO 1328:1975,

    ISO 1328总标题为“圆柱齿轮 ISO精度制”，由下列部分组成:

    第1部分:轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值;

    第2部分:径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值。

    附录A是构成完整的ISO 1328-1的一部分。附录B和附录C仅供参考。

ISO引言

    ISO 1328:1975中除了给出齿轮要素偏差的定义及允许值外，还提出了适当的检验方法的建议。
    在ISO 1328:1975修订过程中，考虑到几个重要方面，同意把有关齿轮检验方法的说明和建议以技

术报告的形式发布。这样，与ISO 1328的第1部分和第2部分一起，组成一个标准和技术报告(列于第2

章 和附录 C)的体系 。
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范围

    本标准规定了单个渐开线圆柱齿轮轮齿同侧齿面的精度。

    本标准规定了轮齿各项精度术语的定义、齿轮精度的结构以及齿距偏差、齿廓总偏差和螺旋线总偏

差的允许值。

    本标准仅适用于单个齿轮的每一要素，而不包括齿轮副。

    强调指出:本标准的每个使用者，都应非常熟悉GB/Z 18620.1-2002所叙述的方法和步骤。在本

标准的限制范围内，使用其以外的技术是不适宜的。

    附录A(标准的附录)给出了切向综合偏差的公差计算式，它是本标准的检验项目，但不是必检

项 目。

    附录B(提示的附录)给出了齿廓与螺旋线的形状偏差和倾斜偏差的公差和极限偏差，它有时作为

有用的参数和评定值，但不是必检项目。

引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性:

    GB/Z 18620.1-2002 圆柱齿轮 检验实施规范 第1部分:轮齿同侧齿面的检验

定义

    本章未作说明的符号，参见第4章。

3.1 齿距偏差

3.1.1 单个齿距偏差(几)
    在端平面上，在接近齿高中部的一个与齿轮轴线同心的圆上，实际齿距与理论齿距的代数差(见

图 1)e

3.1.2 齿距累积偏差((F,)
    任意k个齿距的实际弧长与理论弧长的代数差(见图1)。理论上它等于这k个齿距的各单个齿距

偏差的代数和。

    注 1 除另有规定，F�值被限定在不大于1/8的回周上评定。因此，F�的允许值适用于齿距数k为 2到小于z/8的

中华人民共和 国国家质f 监督检验检疫总局 2001一12-17批准 2002-06-01实施
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        弧段内。通常，F,<取k=z/8就足够了，如果对于特殊的应用(如高速齿轮)还需检验较小弧段，并规定相应的

          k数

3.1.3 齿距累积总偏差(凡)

    齿轮同侧齿面任意弧段(k=1至k=z)内的最大齿距累积偏差。它表现为齿距累积偏差曲线的总

幅值 。

      在此例中Fpt=凡:

                                  图1 齿距偏差与齿距累积偏差

3.2 齿廓偏差

3.2.1 齿廓偏差

    实际齿廓偏离设计齿廓的量，该量在端平面内且垂直于渐开线齿廓的方向计值。

3. 2.1， 可用长度(LAE)

    等于两条端面基圆切线之差 其中一条是从基圆到可用齿廓的外界限点，另一条是从基圆到可用齿

廓的内界限点。

    依据设计，可用长度外界限点被齿顶、齿顶倒棱或齿顶倒圆的起始点(点A)限定，在朝齿根方向上，

可用长度的内界限点被齿根圆角或挖根的起始点(点F)所限定。

3.2.1.2 有效长度(LAE)

    可用长度对应于有效齿廓的那部分。对于齿顶，其有与可用长度同样的限定(A点)。对于齿根，有效

长度延伸到与之配对齿轮有效啮合的终止点E(即有效齿廓的起始点)。如不知道配对齿轮，则E点为

与基本齿条相啮合的有效齿廓的起始点。

3.2.1.3 齿廓计值范围(L,)

    可用长度中的一部分，在L。内应遵照规定精度等级的公差。除另有规定外，其长度等于从E点开

始延伸的有效长度LA:的92%(见图2)0

    注2:齿轮设计者应确保适用的齿廓计值范围

    对于LAE剩下的8%为靠近齿顶处的L二与L。之差。在评定齿廓总偏差和齿廓形状偏差时，按以下

规则计值:

    a)使偏差量增加的偏向齿体外的正偏差必须计人偏差值;

    b)除另有规定外，对于负偏差，其公差为计值范围L。规定公差的三倍。

    注 3:在分析齿廓形状偏差时，规则a)和 b)以32.1.5中定义的平均齿廓迹线为基准。

3.2-1.4 设计齿廓

    符合设计规定的齿廓，当无其他限定时，是指端面齿廓。

    注4 在齿廓曲线图中，未经修形的渐开线齿廓迹线一般为直线。在图2中，设计齿廓迹线用点划线表示。

3.2-，.5 被测齿面的平均齿廓
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    设计齿廓迹线的纵坐标减去一条斜直线的纵坐标后得到的一条迹线。这条斜直线使得在计值范围

内，实际齿廓迹线对平均齿廓迹线偏差的平方和最小，因此，平均齿廓迹线的位置和倾斜可以用“最小二

乘法”求得。

    注 5:平均齿廓是用来确定几 (图 2b)和几。(图Zc)的一条辅助齿廓迹线。

3.2.2 齿廓总偏差(F,)

    在计值范围内，包容实际齿廓迹线的两条设计齿廓迹线间的距离(见图2a),

3.2.3 齿廓形状偏差(f.)

    在计值范围内，包容实际齿廓迹线的两条与平均齿廓迹线完全相同的曲线间的距离，且两条曲线与

平均齿廓迹线的距离为常数(见图2b),

一一·一一Rsfi&s      NA,Vkj,:实际齿。 盆平均齿脚

1)设计齿廓:未修形的渐开线 实际齿廓:在减薄区内具有偏向体内的负偏差

u)设计齿廓:修形的渐开线(举例) 实际齿廓:在减薄区内具有偏向体内的负偏差

m)设计齿廓:修形的渐开线(举例) 实际齿廓:在减薄区内具有偏向体外的正偏差
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          L.,
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          L,

c)齿廓倾斜偏差

                                    图2 齿廓偏差

4 齿廓倾斜偏差(f..)

在计值范围的两端与平均齿廓迹线相交的两条设计齿廓迹线间的距离(见图2c),
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3.3 螺旋线偏差

3.3.1 螺旋线偏差

    在端面基圆切线方向上测得的实际螺旋线偏离设计螺旋线的量。

3,3.1.1 迹线 长度

    与齿宽成正比而不包括齿端倒角或修圆在内的长度。

3.3.1.2螺旋线计值范围(LP)
    除另有规定外，在轮齿两端处各减去下面两个数值中较小的一个后的“迹线长度”;即5%的齿宽或

等于一个模数的长度。

    注 6:齿轮设计者应确保适用的螺旋线计值范围。

    在两端缩减的区域中.螺旋线总偏差和螺旋线形状偏差，按以下规则计值:

    a)使偏差量增加的偏向齿体外的正偏差，必须计人偏差值;

    b)除另有规定外，对于负偏差，其允许值为计值范围L，规定公差的三倍。

    注7:在分析螺旋线形状偏差时，规则。)和b)以3.3.1.4中定义的平均螺旋线迹线为基准。

3.3.1.3 设计螺旋线

    符合设计规定的螺旋线。

    注8 在螺旋线曲线图中，未经修形的螺旋线的迹线一般为直线。在图3中，设计螺旋迹线用点划线表示.

3. 3, 1， 4 被测齿面的平均螺旋线

    设计螺旋线迹线的纵坐标减去一条斜直线的纵坐标后得到的一条迹线。这条斜直线使得在计值范

围内，实际螺旋线迹线对平均螺旋线迹线偏差的平方和最小，因此，平均螺旋线迹线的位置和倾斜可以

用“最小二乘法”求得。

    注9:平均螺旋线是用来确定为杯图36)和几杯图3c)的一条辅助螺旋线.

3.3.2 螺旋线总偏差(凡)
    在计值范围内，包容实际螺旋线迹线的两条设计螺旋线迹线间的距离(见图3a),

3.I3 螺旋线形状偏差(介)

    在计值范围内，包容实际螺旋线迹线的两条与平均螺旋线迹线完全相同的曲线间的距离，且两条曲

线与平均螺旋线迹线的距离为常数(见图3b),

3.3.4 螺旋线倾斜偏差(fu)

    在计值范围的两端与平均螺旋线迹线相交的设计螺旋线迹线间的距离(见图3c).

3.4 切向综合偏差

3.4-1 切向综合总偏差(F',)

    被测齿轮与测量齿轮单面啮合检验时，被测齿轮一转内，齿轮分度圆上实际圆周位移与理论圆周位

移的最大差值(见图4)

    注 10:在检测过程中，齿轮的同侧齿面处于单面啮合状态(图4).

3.4.2 一齿切向综合偏差(尹)

    在一个齿距内的切向综合偏差(见图4),

。.线 .叭广1f V'实际“。 _ _ _ 一 一 一 评 均.旋线

i)设计螺旋线 未修形的螺旋线 实际螺旋线:在减薄区内具有偏向体内的负偏差

11)设计螺旋线:修形的螺旋线(举例) 实际螺旋线:在减薄区内具有偏向体内的负偏差

iii)设计螺旋线:修形的螺旋线(举例) 实际螺旋线 在减薄区内具有偏向体外的正偏差
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图4 切向综合偏差

4 符号和术语

4.， 齿轮参数和齿轮术语(长度单位:mm)

    b 齿宽

    d 分度圆直径

    k 连续的齿距数

    m。 法向模数

    9， 端面齿距
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    z 齿数

    A 齿顶倒角或齿顶圆角的起始点

    E 有效齿廓的起始点

    F 可用齿廓的起始点

    LA: 有效长度

    LAF 可用长度

    L。 齿廓计值范围

    L, 螺旋线计值范围

    Q 精度等级

    ‘ 总重合度
      1 基准面

    眨 非基准面

4.2 齿轮偏差(单位:um)

    ff. 齿廓形状偏差

    儿， 螺旋线形状偏差

    fall 齿廓倾斜偏差

    fHoU 螺旋线倾斜偏差
    厂。 一齿切向综合偏差

    九，， 单个齿距偏差

    尸. 切向综合总偏差

    F, 齿距累积总偏差

    F�” 齿距累积偏差

    F。 齿廓总偏差

    Fp 螺旋线总偏差

    1)这些偏差项目可以是“+”(正)或“一”(负)。

齿轮精度的结构

5，1 精度等级

    本标准规定了13个精度等级，其中。级是最高的精度等级，而12级是最低的精度等级。

    当文件需叙述齿轮精度要求时，应注明GB/T 10095. 1,

52 偏差的允许值

    齿轮的精度等级是通过实测的偏差值与表1~表4规定的数值进行比较后确定的。表中的数值是

用第6章中对5级精度规定的公式乘以级间公比计算出来的。两相邻精度等级的级间公比等于 万，本

级数值除以(或乘以)、/万即可得到相邻较高(较低)等级的数值。5级精度的未圆整的计算值乘以

20. s<a-s,，即可得任一精度等级的待求值，式中Q是待求值的精度等级数。

    对于没有提供数值表的齿距累积偏差凡，的允许值，可在3.1.2,5.2至5.4,6.j至6. 2的基础上通
过计算得到。

    表1一表4中的模数m。与齿宽b，如无另有规定，在不考虑齿顶和齿端倒角情况下，被认为是一个

名义值。

5.3 参数范围

    参数的限定范围如下(单位:mm)

    a)分度圆直径 ，d
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    5/20/50/125/280/560/1 000八 600/2 500/4 000/6 000/8 000/10 000

    b)模数(法向模数),m�

    0.5/2/3.5/5/6/10/16/25/40/70

    c)齿宽，b

    4/10/20/40/80/160/250/400/650/1 000

    应用第6章的公式时，参数..,d和b应取该分段界限值的几何平均值，而不是用实际数值代人。例

如，如果实际模数为7 mm，分段界限值为m�=6 mm和m.=10 mm，公差用m�=了   6X10=7.746 mm

代人计算 。

    当齿轮参数不在给定的范围内或供需双方同意时，可以在公式中代人实际的齿轮参数。

5.4 圆整规则

    表1~表4中列出的数值是用第 6章的公式计算并圆整后的数值。如果计算值大于10 Km，圆整到

最接近的整数;如果小于10 Km，圆整到最接近的尾数为。. 5 }im的小数或整数;如果小于5 km，圆整到

最接近的。1 Eem的一位小数或整数。

5.5 有效性

    在给定的文件中，如果所要求的齿轮精度等级规定为本标准的某一等级，而无其他规定时，则6. 1

至6.5中各项偏差的允许值均按该精度等级。然而，按协议，对工作和非工作齿面可规定不同精度等级，

或对于不同偏差项目可规定不同的精度等级。另外，也可以仅对工作齿面规定所要求的精度等级。

    除另有规定外，均在接近齿高中部和(或)齿宽中部的位置测量。当公差数值很小时，尤其是小于

5 Km时，要求测量仪器具有足够的精度，以确保测量值能达到要求的重复精度。

    除另有规定外，齿廓与螺旋线偏差应至少测三个齿的两侧齿面，这三个齿应取在沿齿轮圆周近似三

等分位置处。单个齿距偏差九则需对每个轮齿的两侧都进行测量。

6 5级精度的齿轮偏差允许值的计算式

6.1 单个齿距偏差的极限偏差士几

                            士几，=0. 3 (m�+0.4 ,八 )十4
6.2 齿距累积偏差的极限偏差士凡*

                    士F,。一几+1.6了(*一1)mo
6.3 齿距累积总偏差的公差凡

                          F,=0. 3m。十1. 25、俪 +7
6.4 齿廓总偏差的公差Fa

                    F。一:.:叔 +。.2:丫了+。.:
6.5 螺旋线总偏差的公差F,

                          凡一。.1、仃 +。.63、厉 +4.2

6.6 公式中的参数m-d和b按5. 3和5.4中的规定，取各分段界限值的几何平均值。

    切向综合偏差的公差计算式，齿廓形状偏差和倾斜偏差、螺旋线的形状偏差和倾斜偏差推荐的公差

或极限偏差计算式，分别在附录A和附录B中给出。

7 轮齿同侧齿面的精度允许值

轮齿 同侧 齿面偏差 的公差或极 限偏差见表 1至表 4。
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表 1 单个齿距极限偏差士九 拌m

分度圆直径

  dl-

法向模数

../.m

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

5成d< 20
0. 5<m�落 2 0.8 1.2 1. 7 2.3 3.3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 26.0 37.0 53.0

2<m.<3. 5 0. 9 1. 3 1.8 2. 6 3. 7 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21.0 29.0 41.0 59.0

20<d<50

0. 5镇m�簇2 0. 9 1. 2 1.8 2. 5 3.5 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 40.0 56. 0

2<m.<3.5 1.0 1. 4 1. 9 2. 7 3. 9 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22. 0 31.0 44. 0 62.0

3. 5<m�蕊6 1. 1 1. 5 2. 1 3.0 4. 3 6.0 8. 5 12. 0 17.0 24. 0 34.0 48.0 68. 0

6<m�毛10 1. 2 1.7 2. 5 3. 5 4.9 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40. 0 56.0 79.0

50<d毛125

0. 5(.-< 2 0. 9 1. 3 1. 9 2.7 3.8 5.5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30.0 43. 0 61.0

2<m�毛3. 5 1.0 1.5 2. 1 2. 9 4.1 6. 0 8.5 12.0 17. 0 23. 0 33. 0 47.0 66.0

3.5<- < 6 1. 1 1. 6 2. 3 3.2 4. 6 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 52.0 73.0

6Gm�蕊10 1. 3 1.8 2. 6 3. 7 50 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 30. 0 42. 0 59. 0 84.0

loan 簇 16 1. 6 2.2 3. 1 4. 4 6.5 9.0 13. 0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 71.0 100.0

16<m 蕊 25 2.0 2. 8 3. 9 5.5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 31. 0 44. 0 63. 0 89.0 125. 0

125<d毛280

0. 5(.�成 2 1. 1 1. 5 2. 1 3.0 4.2 6. 0 8.5 12.0 17. 0 24.0 34.0 48. 0 67. 0

2<m (3.5 1. 1 1. 6 2. 3 3. 2 4. 6 6. 5 9.0 13. 0 18. 0 26.0 36. 0 51. 011 73. 0

3. 5<m�<6 1.2 1.8 2. 5 3. 5 5.0 7. 0 10.0 14. 0 20.0 28. 0 40. 0 56. 0 79.0

6<m 镇10 1. 4 2.0 2. 8 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32. 0 45. 0 64. 0 90.0

loan�蕊 16 1. 7 2. 4 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38. 0 53.0 75. 0 107.0

16<m 簇25 2. 1 2. 9 4‘1 6. 0 8. 0 12.0 16. 0 23. 0 33. 0 47. 0 66.0 93.0 132. 0

25<m�〔40 2. 7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 43. 0 61. 0 86. 0 121. 0 171. 0

280<d蕊560

0. 5<m.<2 1.2 1. 7 2. 4 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 27.0 38. 0 54. 0 76.0

2<m�落3. 5 1.3 1.8 2. 5 3. 6 5.0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29. 0 41. 0 57. 0 81.0

3. 5<m�<6 1. 4 1. 9 2. 7 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 31. 0 44. 0 62. 0 88.0

6<m�毛 10 1. 5 2.2 3. 1 4.4 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 25. 0 35. 0 49. 0 70. 0 99. 0

lo<. 蕊16 1.8 2. 5 3. 6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20. 0 29.0 41. 0 58. 0 81.0 115.0

16<m�落25 2. 2 3. 1 4. 4 6. 0 9.0 12. 0 18.0 25. 0 35. 0 50. 0 70. 0 99. 0 140. 0

25<m�毛40 2.8 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 32.0 45. 0 63. 0 90. 0 127. 0 180.0

40<m�镇70 3.9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 45. 0 63. 0 89. 0 126.0 178. 0 252. 0

560< d

镇 1 000

0. 5<ra (2 1.3 1. 9 2. 7 3.8 5.5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 43.0 61.0 86.0

2<m.镇 3. 5 1. 4 2.0 2. 9 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65. 0 91. 0

3. 5<m�< 6 1. 5 2. 2 3. 1 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 35. 0 49.0 69.0 98.0

6<m 毛10 1. 7 2. 4 3. 4 4.8 7. 0 9. 5 14. 0 19. 0 27.0 38.0 54.0 77.0 109. 0

10<m�毛16 2. 0 2.8 3. 9 5.5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 63.0 89.0 125.0

16<m�< 25 2. 3 3. 3 4. 7 6. 5 9.5 13.0 19.0 27.0 38.0 53.0 75.0 106.0 150.0

25<mn(40 3。0 4.2 6.0 8.5 12.0 17，0 24.0 34.0 47.0 67.0 95.0 134.0 190 0

40<m 镇 70 4。1 6.0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 46.0 65.0 93.0 131 0 185.0 262.0
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表 1(完 ) 肚m

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 000<d

毛 1 600

2镇m}(3. 5 1.6 2.3 3.2 4. 5 6.5 9.0 13.0 18.0 26.0 36. 0 51. 0 72. 0 103. 0

3.5<.�簇 6 1. 7 2.4 3.4 4. 8 7.0 9.5 14.0 19.0 27.0 39. 0 55.0 77. 0 109.0

6<m�成10 1.9 2. 6 3. 7 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 42.0 60.0 85. 0 120.0

loan�簇 16 2. 1 3.0 4.3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 24.0 34.0 48.0 68.0 97. 0 136.0

16<m(25 2，5 3. 6 5. 0 7. 0 10.0 14. 0 20. 0 29. 0 40.0 57. 0 81.0 114.0 161.0

25<- 簇40 3,1 4. 4 6 5 9.0 13. 0 18.0 25.0 36. 0 50.0 71. 0 100.0 142.0 201. 0

40<m�<70 4. 3 6. 0 8. 5 12. 0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68. 0 97. 0 137.0 193. 0 273. 0

1 600< d

<2 500

3. 5毛.._<6 1. 9 2. 7 3. 8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21. 0 30. 0 43.0 61. 0 86.0 122. 0

6<m 簇 10 2. 1 2. 9 4. 1 6. 0 8. 5 12. 0 17. 0 23.0 33. 0 47.0 66. 0 94. 0 132. 0

loan�簇16 2. 3 3. 3 4. 7 6. 5 9.5 13. 0 19. 0 26. 0 37. 0 53. 0 74. 0 105.0 149. 0

16<m.(25 2,7 3.8 5.5 7 5 11.0 15. 0 22.0 31. 0 43.0 61. 0 87.0 123. 0 174. 0

25<.�G40 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38. 0 53. 0 75. 0 107.0 151. 0 213.0

40<m�簇70 4. 5 6. 5 9.0 13. 0 18.0 25.0 36.0 50.0 71.0 101.0 143. 0 202.0 286. 0

2 500< d

蕊 4 000

6蕊m，蕊 10 2. 3 3. 3 4. 6 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 37. 0 52. 0 74. 0 105. 0 148.0

10<m}簇16 2. 6 3. 6 5.0 7. 5 10.0 15.0 21. o 29. 0 41. 0 58. 0 82. 0 116,0 165. 0

16<m�簇25 3.0 4. 2 6.0 8.5 12.0 17.0 24.0 33.0 47.0 67.0 95.0 134.0 189. 0

25<m.<40 3. 6 5. 0 7.0 10.0 14. 0 20. 0 29. 0 40.0 57. 0 81.0 114.0 162. 0 229. 0

40<m 蕊70 4. 7 6.5 9. 5 13. 0 19. 0 27. 0 38.0 53.0 75.0 106.0 151. 0 213.0 301.0

4 000<d

<6 000

6<m 成10 2. 6 3. 7 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21. 0 29. 0 42.0 59. 0 83. 0 118.0 167.0

loan( 16 2. 9 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23.0 32. 0 46. 0 65. 0 92. 0 130. 0 183.0

16<m.簇25 3.3 4.6 6 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37.0 52. 0 74.0 104.0 147. 0 2O R- n

25<m�( 40 3. 9 5. 5 7 5 11.0 15. 0 22. 0 31. 0 44.0 62.0 88.0 124.0 175. 0 248. 0

40<m,簇 70 5. 0 7.0 10.0 14.0 20.0 28. 0 40. 0 57.0 80.0 113. 0 160. 0 226. 0 320.0

6 000< d

蕊8 000

10毛。。蕊 16 3. 1 4. 4 6. 5 9. 0 13. 0 18.0 25. 0 36.0 50.0 71.0 101.0 142.0 201.0

16<m�(25 3. 5 5. 0 7. 0 lo, o 14. 0 20.0 28. 0 40.0 57.0 80.0 113. 0 160.0 226.0

25<m�簇40 4. 1 6.0 8. 5 12.0 17. 0 23. 0 33. 0 47. 0 66. 0 94.0 133. 0 188.0 266.0

40<m,(70 5. 5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 42.0 60.0 84.0 119. 0 1690 239.0 338.0

8 000<d

蕊 10 000

10镇， ( 16 3.4 4.8 7. 0 9.5 14.0 19. 0 27. 0 38. 0 54. 0 77. 0 108.0 153.0 217. 0

16<m�夏25 3. 8 5.5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 43. 0 60.0 85. 0 121.0 171. 0 242.0

25<m�簇40 4. 4 6.0 9.0 12.0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 70.0 99. 0 140. 0 199. 0 281.0

40<m�( 70 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 31.0 44. 0 62.0 88.0 125. 0 177. 0 250. 0 353. 0
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表 2 齿距累积总公差F, pm

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m� /mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

56d簇20
0. 5簇m镇 2 2,0 2.8 4.0 5.5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 45.0 64.0 90. 0 127. 0

2<m�簇3.5 2. 1 2. 9 4. 2 6. 0 8. 5 12.0 17.0 23.0 33.0 47. 0 66.0 94. 0 133. 0

20<d镇50

0.5镇。n簇2 2.5 3. 6 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29. 0 41.0 57.0 81.0 115. 0 162.0

2<m�<35 2. 6 3. 7 5. 0 7.5 10.0 15. 0 21.0 30. 0 42. 0 59. 0 84. 0 119. 0 168.0

3. 5<m}簇 6 2 7 3. 9 5. 5 7.5 11.0 15. 0 22. 0 31. 0 44.0 62. 0 87. 0 123. 0 174.0

6<ra�<功 219 4. 1 6.0 8 O 12.0 16.0 23.0 33.0 46. 0 65. 0 93.0 131. 0 185. 0

50<d镇125

0. 5毛m.,成2 3.3 4. 6 6. 5 9.0 13. 0 18.0 26. 0 37.0 52.0 74. 0 104.0 147.0 208. 0

2<m�<3.5 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27.0 38.0 53.0 76. 0 107.0 151.0 214.0

3.5<m.<6 3. 4 4.9 7.0 9. 5 14.0 19.0 28.0 39. 0 55. 0 78.0 110.0 156. 0 220.0

6<m�成10 3. 6 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 29. 0 41. 0 58. 0 82.0 116. 0 164. 0 231. 0

10<。二镇16 3. 9 5. 5 7.5 11.0 15.0 22. 0 31.0 44. 0 62.0 88.0 124. 0 175. 0 248. 0

16<rn簇25 4.3 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68. 0 96.0 136.0 193.0 273.0

125<d簇280

0. 5<m,镇2 4. 3 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 35. 0 49. 0 69. 0 98.0 138. 0 195. 0 276. 0

2<m.<3.5 4. 4 6.0 9.0 12.0 18.0 25.0 35. 0 50. 0 70. 0 100.0 141.0 199. 0 282. 0

3. 5<m,毛6 4. 5 6. 5 9.0 13. 0 18.0 25.0 36. 0 51. 0 72. 0 102. 0 144. 0 204. 0 288. 0

6<m�蕊 10 4. 7 6. 5 9.5 13.0 19.0 26.0 37. 0 53. 0 75. 0 106. 0 149. 0 211.0 299. 0

10<m�簇16 4. 9 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 39. 0 56. 0 79. 0 112.0 158. 0 223.0 316. 0

16<m}<25 5，5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 43. 0 60. 0 85. 0 120. 0 170. 0 241.0 341. 0

25<m�簇40 6.0 8.5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 47. 0 67. 0 95. 0 134. 0 190. 0 269. 0 380.0

280<d(560

0.5城m�簇2 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32.0 46. 0 64. 0 91.0 129. 0 182.0 257.0 364. 0

2<m�毛3. 5 6.0 8.0 12.0 16. 0 23. 0 33.0 46.0 65. 0 92.0 131.0 185. 0 261. 0 370. 0

3. 5<m�镇6 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 33.0 47.0 66.0 94. 0 133. 0 188. 0 266. 0 376. 0

6<m 簇10 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34. 0 48. 0 68. 0 97. 0 137. 0 193. 0 274. 0 387. 0

10<- 镇 16 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 50. 0 71.0 101.0 143.0 202.0 285.0 404.0

16<m 簇25 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38.0 54. 0 76. 0 107.0 151.0 214.0 303.0 428. 0

25<m 镇40 7.5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41. 0 58.0 83.0 117.0 165.0 234.0 331. 0 468. 0

40<.�G70 8. 5 12.0 17. 0 24.0 34. 0 48.0 68. 0 95. 0 135.0 191.0 270. 0 382.0 540. 0

560<d

镇1 000

0. 5簇m,蕊2 7. 5 10.0 15. 0 21.0 29.0 41. 0 59. 0 83. 0 117.0 166. 0 235. 0 332. 0 469. 0

2<m 镇3. 5 7.5 10.0 15.0 21.0 30.0 42.0 59. 0 84. 0 119. 0 168. 0 238. 0 336. 0 475.0

3.5<m�毛6 7 5 11. 0 15.0 21-0 30.0 43‘0 60 0 85.0 工20,0 工70.0 241.0 341.0 482. 0

6<m 簇 10 7. 5 11.0 15. 0 22-0 31.0 44.0 62. 0 87. 0 123. 0 174. 0 246. 0 348. 0 492.0

loan�簇16 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32. 0 45. 0 64.0 90.0 127. 0 180.0 254. 0 360.0 509.0

16<从n成25 8.5 12.0 17.0 24 0 33.0 47.0 67.0 94.0 133 0 189.0 267.0 378 0 534.0

25<mn簇40 9.0 13 0 18 0 25 0 36.0 51.0 72.0 101.0 143 0 203 0 287.0 魂05.0 573.0

40<m 石70 10、C 14.0 20.0 29_0 性0.0 57 0 81 0 114，0 161 0 228.0 323.0 457，0 646.0

l0
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表 2(完)

分度圆直径

  dl..

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 000<d

镇 1 600

2蕊m�镇3. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37.0 52. 0 74.0 105.0 148.0 209.0 296. 0 418. 0

3. 5<m�(6 9. 5 13.0 19.0 26.0 37.0 53.0 75.0 106.0 149.0 211.0 299.0 423.0 598.0

6<m (10 9. 5 13.0 19.0 27.0 38.0 54.0 76.0 108.0 152.0 215. 0 304.0 430.0 608.0

loan�簇16 10. C 14.0 20.0 28.0 39.0 55.0 78.0 111.0 156.0 221.0 313.0 442.0 625.0

16<m�<25 10. C 14.0 20.0 29.0 41.0 57.0 81.0 115.0 163. 0 230. 0 325.0 460.0

25<m�<40 11. C 15. 0 22.0 30.0 43.0 61.0 86. 0 122. 0 172.0 244. 0 345. 0 488. 0 690. 0

40<m�蕊70 12. C 17.0 24.0 34.0 48.0 67.0 95.0 135.0 190. 0 269.0 381. 0 539. 0 762. 0

1 600<d

镇 2 500

3. 5镇mo蕊 6 11. C 16. 0 23.0 32.0 45.0 64.0 91. 0 129.0 182.0 257.0 364. 0 514. 0 727. 0

6<m.<10 12. C 16. 0 23.0 33.0 46.0 65. 0 92. 0 130. 0 184. 0 261. 0 369. 0 522.0 738. 0

loan�蕊16 12. C 17.0 24.0 33.0 47.0 67. 0 94. 0 133. 0 189.0 267. 0 377. 0 534. 0 755.0

16<ra�簇25 12. C 17.0 24.0 34.0 49.0 69.0 97. 0 138. 0 195. 0 276. 0 390. 0 551. 0 780.0

25<m�成40 13.0 18.0 26.0 36.0 51.0 72.0 102.0 145.0 205.0 290. 0 409.0 579. 0 819.0

40<m�镇70 14.C 20. 0 28.0 39.0 56.0 79.0 111.0 158. 0 223. 0 315. 0 446. 0 603.0 891.0

2 500< d

夏 4 000

6(.�( 10 14 ( 20. 0 28. 0 40.0 56.0 80.0 113.0 159. 0 225. 0 318.0 450. 0 637. 0 901.0

loan�镇16 14.C 20. 0 29.0 41.0 57.0 81.0 115.0 162.0 229.0 324. 0 459. 0 649. 0 917.0

16<m�簇25 15.0 21. 0 29.0 42.0 59.0 83.0 118.0 167.0 236.0 333. 0 471. 0 666. 0 942.0

25<m.镇40 15.C 22. 0 31.0 43.0 61.0 87. 0 123.0 174.0 245.0 347. 0 491. 0 694. 0 982.0

40<m�<70 16. C 23. 0 33.0 47.0 66. 0 93. 0 132.0 186.0 264.0 373. 0 525. 0 745. 01 054. C

4 000<d

毛 6 000

6簇m，簇10 17. C 24.0 34.0 48.0 68.0 97. 0 137.0 194.0 274. 0 387.0 548. 0 775. 01 095. C

10<m�簇16 17. C 25.0 35.0 49.0 69.0 98.0 139.0 197.0 278.0 393.0 556. 0 786. 01 112.C

16<m�簇25 18.C 25.0 36.0 50.0 71.0 100.0 142.0 201.0 284.0 402.0 568. 0 804.01 137. C

25<.�G40 18.C 26.0 37.0 52.0 74. 0 104.0 147.0 208.0 294. 0 416.0 588.0 832.01 176. C

40<m�簇70 20. C 28.0一39.055.0 78.0 110.0 156. 0 221.0 312.0 441.0 624.0 883.01 249. C

6 000< d

蕊8 000

loan�簇16 20. C 29. 0 41.0 57.0 81.0 115. 0 162. 0 230. 0 325.0 459.0 650.0 919. 01 299. C

16<m�<25 21. C 29. 0 41.0 59.0 83. 0 117.0 166. 0 234. 0 331.0 468.0 662. 0 936. 01 324. C

25<m�成40 21. C 30. 0 43.0 60.0 85. 0 121. 0 170.0 241.0 341.0 482. 0 6R夕_0 9 64. 0 1 364. C

40<m.<70 22. C 32. 0 45.0 63.0 90.0 127. 0 179.0 254. 0 359. 0 508. 0 718.01 015. 01 436. C

8 000<d

夏10 000

10簇，n毛16 23. C 32. 0 46.0 65.0 91.0 129. 0 182.0 258. 0 365. 0 516. 0 730. 01 032.01 460. 0

16<m.<25 23. C 33. 0 46.0 66.0 93.0 131. 0 186.0 262. 0 371. 0 525. 0 742. 01 050.01 485. C

25<m�<40 24.C 34. 0 48.0 67.0 95. 0 135. 0 191. 0 269. 0 381. 0 539. 0 762. 01 078.01 524. 0

40<m�镇70 25.0 35. 0 50.0 71.0 100.0 141.0 200. 0 282. 0 399. 0 564. 0 798. 01 129.01 596. 0
一 -

11
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表3 齿廓总公差F, lem

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

5簇d(20
0.5镇，。镇2 0.8 1.1 1. 6 2.3 3，2 4. 6 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37. 0 52. 0

2<..( 3. 5 1.2 1. 7 2. 3 3.3 4. 7 6. 5 9.5 13.0 19.0 26. 0 37.0 53. 0 75. 0

20<d落50

0.5镇m�( 2 0.9 1. 3 1.8 2. 6 3. 6 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21.0 29. 0 41.0 58. 0

2<m�毛 3. 5 1.3 1.8 2. 5 3. 6 5. 0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29. 0 40.0 57. 0 81.0

3. 5<二。蕊 6 1. 6 2. 2 3. 1 4. 4 6.0 9.0 12. 0 18. 0 25. 0 35.0 50.0 70.0 99. 0

6<m�成10 1.9 2. 7 3.8 5.5 7.5 21.0 15.0 22.0 31.0 43. 0 61.0 87.0 12310

50<d(125

0. 5镇.,石2 1.0 1. 5 2. 1 2. 9 4.1 6.0 8.5 12.0 17. 0 23.0 33.0 47. 0 66.0

2<m.(3. 5 1.4 2.0 2.8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 31. 0 44. 0 63. 0 89.0

3. 5<m�蕊6 1.7 2.4 3.4 4.8 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38. 0 54. 0 76. 0 108.0

6<m.< 10 2.0 2. 9 4. 1 6. 0 8.0 12.0 16. 0 23. 0 33. 0 46. 0 65. 0 92. 0 131. 0

loan�簇16 2 5 3. 5 5.0 7. 0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40.0 56. 0 79. 0 112.0 159. 0

16<二。簇25 3.0 4.2 6.0 8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 48. 0 68.0 96.0 136.0 192. 0

125<d<280

0. 5<m�簇2 1. 2 1. 7 2. 4 3. 5 4. 9 7. 0 10.0 14. 0 20.0 28.0 39. 0 55. 0 78.0

2<m簇3. 5 1. 6 2. 2 3. 2 4. 5 6.5 9.0 13.0 18.0 25.0 36. 0 50. 0 71. 0 101.0

3. 5<m�簇6 1. 9 2.6 3. 7 5、5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 42.0 60.0 84.0 119. 0

6Gm}镇10 2. 2 3.2 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 50. 0 71.0 101.0 143. 0

loan (16 2. 7 3.8 5. 5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 43. 0 60. 0 85. 0 121.0 171.0

16 <,n.落 25 3.2 4. 5 6.5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72.0 1自 ， n 144. 0 204.0

25<m�簇40 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61.0 87.0 123. 0 174.0 246. 0

280<d(560

0. 5簇m,(2 l. 5 2. 1 2.9 4. 1 6. 0 8. 5 12.0 17.0 23. 0 33.0 47.0 66. 0 94.0

2<m�镇3. 5 1.8 2. 6 3.6 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41.0 58.0 82.0 116. 0

3. 5<ne�簇6 2. 1 3.0 4.2 6. 0 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 34.0 48.0 67. 0 95. 0 135.0

6<m�< 10 2. 5 3. 5 4. 9 7. 0 10.0 14.0 20.0 28. 0 40.0 56.0 79. 0 112.0 158. 0

10<-� 簇16 2.9 4.1 6.0 8.0 12.0 16. 0 23.0 33. 0 47. 0 66. 0 93. 0 132. 0 186.0

16<m落 25 3.4 4.8 7.0 9. 5 14. 0 19. 0 27. 0 39. 0 55. 0 78.0 110.0 155. 0 219. 0

25<m�<40 4. 1 6. 0 8.0 12.0 16.0 23.0 33. 0 46.0 65. 0 92.0 131.0 185. 0 261.0

40<m�《70 5. 0 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40.0 57.0 80.0 113. 0 160.0 227.0 321. 0

560<d

簇1 000

0. 5镇，n簇2 1.8 2.5 3. 5 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 40. 0 56. 0 79. 0 112.0

2<m�簇3. 5 2.1 3. 0 4. 2 6.0 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 34. 0 48.0 67.0 95.0 135.0

3. 5<m�(6 2.4 3 4 4 8 7.0 9 5 工4.0 19. 0 27. 0 38. 0 54.0 77.0 109.0 154.0

6<m 簇 10 2. 8 3.9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44. 0 62.0 88.0 125.0 177.0

loan 簇16 3.2 4. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 36. 0 51. 0 72. 0 102.0 145.0 205. 0

16<.�G25 3.7 5.5 7.5 11.0 15.0 21 0 30.0 42.0 59.0 84.0 119.0 168.0 238，0

25<。n(40 4.4 6.0 8.5 12.0 17 0 25.0 35.0 49.0 70，0 99 0 140 0 198 0 280.0

40<m 簇70 5，5 7，5 11.0 15.0 21.0 30 0 42.0 60，0 85.0 120，0 170 0 240 0 3390

l2
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表 3(完) 林m

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I1 12

2(m�成3. 5 2.4 3. 4 4. 9 7.0 9. 5 14.0 19. 0 27. 0 39. 0 55.0 78. 0 110.0 155.0

3. 5<-o镇6 2. 7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61.0 87. 0 123. 0 174.0

6<m�(10 3. 1 4.4 6.0 8. 5 12.0 17.0 25.0 35.0 49.0 70.0 99.0 139.0 197. 0

loan 镇 16 3. 5 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20. 0 28.0 40.0 56.0 80.0 113.0 159.0 225.0

16<m 杯25 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65.0 91.0 129.0 183.0 258.0

25<m.夏40 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38.0 53 0 75. 0 106.0 150. 0 212.0 300.0

40<m�镇70 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 32.0 45. 0 64. 0 90.0 127. 0 180.0 254. 0 360.0

1 600<二d

毛2 500

3.5成-.(6 3. 1 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 25. 0 35. 0 49.0 70.0 98. 0 139. 0 197. 0

6<m�蕊10 3. 4 4. 9 7. 0 9. 5 14. 0 19.0 27.0 39. 0 55.0 78.0 110.0 156. 0 220.0

10<m,成16 3. 9 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 22. 0 31.0 44. 0 62. 0 88. 0 124. 0 175. 0 248. 0

16<m�镇25 4.4 6.0 9.0 12.0 18.0 25.0 35. 0 50. 0 70. 0 99. 0 141.0 199. 0 281.0

25<m_<40 5.0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29. 0 40.0 57. 0 81.0 114.0 161. 0 228. 0 323. 0

40<m�<70 6.0 8.5 12. 0 17. 0 24.0 34.0 48.0 68. 0 96.0 135. 0 191. 0 271.0 383. 0

2 500<d

镇4 000

6(m�镇10 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 62.0 88.0 124. 0 176.0 249. 0

loan 镇16 4.3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 24.0 35.0 49. 0 69. 0 98. 0 138.0 196. 0 277. 0

16<m�毛25 4. 8 7. 0 9. 5 14. 0 19. 0 27. 0 39.0 55. 0 77. 0 110.0 155.0 219.0 310. 0

25<m�<40 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 31. 0 44.0 62. 0 88.0 124. 0 176. 0 249. 0 351. 0

40<m�镇70 6.5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51. 0 73. 0 103. 0 145. 0 206. 0 291. 0 411.0

4 000<d

毛6 000

6镇m 成10 4.4 6. 5 9.0 13.0 18. 0 25. 0 35. 0 50. 0 71. 0 100.0 141.0 200.0 283. 0

10<.�< l6 4. 9 7. 0 9. 5 14.0 19.0 27.0 39.0 55.0 78.0 110.0 155.0 220.0 311.0

16<m�蕊 25 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 30.0 43.0 61.0 86.0 122. 0 172.0 243.0 344. 0

25<m.蕊40 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68.0 96.0 136. 0 193.0 273.0386一
40<m�毯 70 7.0 10.0 14.0 20.0 28. 0 39. 0 56.0 79. 0 111.0 158.0 223. 0 315.0 445.0

6 000<d

簇8 000

10蕊m�镇 16 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 43. 0 61. 0 86. 0 122. 0 172.0 243.0 344.0

16<m�( 25 6. 0 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 33.0 47.0 67. 0 94.0 113.0 189.0 267.0 377.0

25<m�夏40 6. 5 9. 5 13. 0 19.0 26. 0 37. 0 52. 0 74.0 105.0 148.0 209.0 296.0 419.0

40<m 蕊70 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 42. 0 60.0 85.0 120.0 169.0 239. 0 338.0 478. 0

8 000<d

( 10 000

l o(. 镇 16 6.0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 47.0 66.0 93. 0 12 7 n 1只ft O 263.0 372. 0

16<m�毛25 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36.0 51.0 72. 0 101.0 143.0 203.0 287.0 405. 0

25<m�<40 7.0 10.0 14. 0 20.0 28. 0 40. 0 56. 0 79. 0 112.0 158.0 223. 0 316. 0 447.0

40<m.<70 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32. 0 45. 0 63. 0 90. 0 127.0 179. 0 253. 0 358. 0 507.0

13
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表4 螺旋线』ol公差Fu 胖们1

分度圆直径

  d/mm

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

5成d镇20

4镇b蕊10 1. 1 1. 5 2.2 3. 1 4. 3 6.0 8.5 12.0 17.0 24.0 35.0 49. 0 69.0

10簇b<20 1.2 1. 7 2. 4 3. 4 4. 9 7.0 9.5 14.0 19.0 28. 0 39.0 55.0 78.0

20<b<40 1.4 2.0 2. 8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31. 0 45.0 63.0 89.0

40<b<80 1.6 2. 3 3. 3 4. 6 6. 5 9. 5 13.0 19.0 26,0 37. 0 52. 0 74. 0 105. 0

20<d簇50

4蕊b蕊 10 1. 1 1. 6 2. 2 3. 2 4.5 6. 5 9.0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72.0

10<b<20 1.3 1.8 2. 5 3. 6 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20. 0 29. 0 40.0 57.0 81.0

20<b簇40 1.4 2.0 2. 9 4.1 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32. 0 46. 0 65. 0 92.0

40<b镇80 1.7 2.4 3. 4 4.8 6. 5 9. 5 13.0 19. 0 27. 0 38. 0 54. 0 76.0 107.0

80<b镇 160 2.0 2.9 4. 1 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23.0 32.0 46. 0 65. 0 92.0 130.0

50<d成125

4蕊b镇 10 1.2 1. 7 2.4 3.3 4. 7 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 27. 0 38.0 53. 0 76.0

10<b(20 1.3 l. 9 2. 6 3.7 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 42. 0 60.0 84.0

20<b簇40 1. 5 2.1 3.0 4.2 6. 0 8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68.0 95.0

40<b<80 1. 7 2.5 3.5 4. 9 7. 0 10.0 14.0 20.0 28.0 39.0 56.0 79.0 111.0

80<b<- 160 2. 1 2. 9 4.2 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 33.0 47.0 67. 0 94.0 133.0

160<b<250 2. 5 3.5 4.9 7.0 10.0 14.0 20. 0 28. 0 40.0 56. 0 79. 0 112.0 158.0

250<b<400 2. 9 4. 1 6.0 8.0 12. 0 16. 0 23.0 33. 0 46. 0 65. 0 92. 0 130.0 184. 0

125<d<280

4<b簇10 1. 3 1.8 2.5 3. 6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29.0 40.0 57. 0 81.0

10<b<20 1.4 2.0 2.8 4.0 5.5 8. 0 11.0 16. 0 22. 0 32. 0 45. 0 63. 0 90.0

20<b<40 1. 6 2.2 3.2 4. 5 6.5 9.0 13. 0 18.0 25. 0 36. 0 50.0 71.0 101.0

40<b<80 1.8 2. 6 3.6 5.0 7. 5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58. 0 82.0 117.0

80<b<160 2.2 3. 1 4. 3 6.0 8. 5 12.0 17.0 25.0 35.0 49. 0 69. 0 98. 0 139. 0

160<b<250 2. 6 3. 6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29. 0 41.0 58. 0 82.0 116. 0 164. 0

250<b< 400 3.0 4.2 6.0 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 34. 0 47.0 67. 0 95. 0 134. 0 190. 0

400<b镇 650 3.5 4.9 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 40.0 56. 0 79. 0 112.0 158.0 224.0

280<d镇560

10蕊b蕊 20 1. 5 2. 1 3.0 4. 3 6.0 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 34.0 48.0 68. 0 97. 0

20<b簇40 1. 7 2.4 3. 4 4.8 6. 5 9.5 13.0 19.0 27.0 38. 0 54. 0 76. 0 108.0

40<b蕊80 1. 9 2. 7 3. 9 5.5 7. 5 11.0 15. 0 22.0 31. 0 44. 0 62. 0 87. 0 124. 0

80<b镇160 2. 3 3. 2 4. 6 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 52.0 73. 0 103.0 146. 0

160<b簇250 2. 7 3. 8 5. 5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 43.0 60.0 85. 0 121. 0 171.0

250<b簇400 3. 1 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 25. 0 35. 0 49.0 70.0 98.0 139. 0 197.0

400<b(650 3. 6 5.0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29. 0 41.0 58. 0 82.0 115. 0 163.0 231. 0

650<b镇1 0004. 3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 48. 0 68. 0 96. 0 136.0 193.0 272. 0

14
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表 4(续 ) 拜nl

分度圆直径

  d/mm

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

560<d镇1 000

10落b蕊20 1.6 2.3 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 26.0 37. 0 53.0 74.0 105. 0

20<b<-40 1.8 2. 6 3. 6 5.0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41.0 58. 0 82.0 116. 0

40<b<80 2.1 2.9 4. 1 6.0 8.5 12. 0 17. 0 23.0 33. 0 47. 0 66.0 93. 0 132.0

80<b<160 2. 4 3.4 4.8 7.0 9. 5 14.0 19.0 27. 0 39. 0 55. 0 77.0 109.0 154. 0

160<b< 250 2. 8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32.0 45. 0 63. 0 90. 0 127.0 179.0

250<b< 400 3. 2 4. 5 6.5 9.0 13.0 18.0 26. 0 36.0 51. 0 73.0 103. 0 145. 0 205. 0

400<b蕊650 3. 7 5. 5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 42. 0 60.0 85. 0 120.0 169. 0 239.0

650<6<l 0004.4 6. 0 9. 0 12.0 18.0 25.0 35.0 50.0 70.0 99.0 140.0 199. 0 281. 0

1 000<d

<l 600

20成b< 40 2.0 2. 8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 63. 0 89. 0 126. 0

40<b簇80 2.2 3. 1 4.4 6. 0 9. 0 12.0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 71.0 100.0 141. 0

80<b蕊160 2.6 3. 6 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29.0 41. 0 58. 0 82.0 116.0 164. 0

160<b<250 2. 9 4. 2 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 33.0 47. 0 67. 0 94. 0 133. 0 189. 0

250<b<400 3.4 4. 7 6. 5 9.5 13.0 19.0 27.0 38.0 54.0 76.0 107.0 152.0 215. 0

400<b落650 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 31.0 44.0 62.0 88.0 124.0 176.0 249. 0

650<b簇1 0004. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51. 0 73. 0 103.0 145. 0 205.0 290.0

1 600<d

:蒸2 500

20成b<40 2. 1 3.0 4. 3 6.0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68.0 96.0 136.0

40<b镇80 2.4 3.4 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27. 0 38. 0 54. 0 76. 0 107.0 152. 0

80<b镇 160 2. 7 3. 8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43. 0 61.0 87.0 123. 0 174. 0

160<b-<250 3. 1 4. 4 6. 0 9. 0 12.0 18.0 25.0 35. 0 50.0 70.0 99.0 141.0 199. 0

250<b簇400 3. 5 5.0 7.0 10.0 14. 0 20. 0 28.0 40. 0 56. 0 80.0 112.0 159. 0 225. 0

400<b<650 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32.0 46. 0 65. 0 92. 0 130.0 183.0 259. 0

650<b(l 0004. 7 6.5 9. 5 13.0 19. 0 27.0 38.0 53. 0 75. 0 106.0 150.0 212.0 300.0

2 500<d

蕊 4 000

40成b<80 2.6 3. 6 5.0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41.0 58. 0 82. 0 116.0 165. 0

80<b镇160 2. 9 4.1 6.0 8. 5 12.0 17. 0 23. 0 33.0 47. 0 66.0 93. 0 132. 0 187. 0

160<b簇250 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 26. 0 37.0 53. 0 75. 0 106. 0 150. 0 212. 0

250<b(400 3.7 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21. 0 30. 0 42. 0 59. 0 84.0 119. 0 168. 0 238. 0

400<b燕650 4. 3 6.0 8. 5 12.0 17. 0 24. 0 34. 0 48.0 68.0 96.0 136. 0 192. 0 272. 0

650<b<1 0004. 9 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 39. 0 55. 0 78. 0 111.0 157.0 222. 0 314. 0

4 000<d

落6 000

80<b<160 3.2 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72. 0 101.0 143. 0 203.0

160<b<250 3. 6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40.0 57. 0 80.0 114.0 161. 0 228. 0

250<b簇400 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32. 0 45. 0 63. 0 90. 0 127.0 179. 0 253. 0

400<b蕊650 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72. 0 102.0 144.0 203.0 288. 0

650<b镇 1 0005. 0 7. 5 10.0 15. 0 21 0 29 0 41.0 58.0 82 0 1160 165.0 233.0 329.0

15



GB/T 10095.1-2001

表 4(完)

分度圆直径

  d/mm

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

6 000<d

提8 000

80镇b镇160 3. 4 4.8 7.0 9. 5 14.0 19.0 27.0 38.0 54.0 77.0 109. 0 154. 0 218.0

160<b《250 3.8 5.5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 43.0 61.0 86.0 121.0 171. 0 242.0

250<b簇 400 4.2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34. 0 47.0 67. 0 95.0 134. 0 190.0 268. 0

400<b<- 650 4. 7 6.5 9. 5 13.0 1910 27.0 38.0 53.0 76. 0 107.0 151.0 214.0 303.0

650<b(l 0005.5 7.5 11.0 15.0 22.0 30.0 43.0 61.0 86.0 122.0 172.0 243.0 344

8 000<d

(10 000

80Gb成160 3.6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29. 0 41.0 58.0 81.0 115.0 163.0 230.0

160<b<-250 4. 0 5.5 8.0 11.0 16. 0 23.0 32.0 45.0 64.0 90.0 128.0 181,0 255.0

250<6(400 4.4 6.0 9.0 12.0 18.0 25.0 35.0 50.0 70.0 99. 0 141.0 199.0 281.0

400<b(650 4.9 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 39.0 56.0 79.0 112.0 158.0 223.0 315.0

650<b蕊1 0005. 5 & 0 11.0 16.0 22.0 32.0 45. 0 63. 0 89. 0 126. 0 178. 0 252.0 357.0

16
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    附 录 A

    (标准 的附录)

切 向综合偏 差的公差

A1 总则

    除在所给出的文件中另有规定外，切向综合偏差的测量不是必须的。因此，这些偏差的公差未被列

人本标准的正文中。

    然而，经供需双方同意时，这种方法最好和轮齿接触的检测同时进行，有时可以用来替代其他的检

测方法。一齿切向综合偏差和切向综合总偏差的定义在3.4中给出。

    一齿切向综合偏差尹;的公差，可由表A1中给出的尹/K数值乘以系数K(K见A2. 1的规定)求

得，或用A2. 1中的5级精度公差计算式计算。而对于其他精度等级，用第5章中规定的同样规则计算，
并对计算值进行圆整。

    5级精度的切向综合总偏差F'，的公差F'，用A2.2中给出的公式计算，其他精度等级的公差的计

算及计算值的圆整规则与第5章相同。

    当检测切向综合偏差时，产品齿轮在适当的中心距下(有一定的侧隙)与测量齿轮单面啮合，同时要

加上一轻微而足够的载荷。

5级精度 的公 差计算式

一齿切向综合公差f

                          尹一 K(4.3+几，+F.)

            f一K(9+。.3m�+3.:孺 +。34  ,}-d)

AZ

AZ

即

式中:当:,G、时，K=O. 2(宁卜
      当:,)4时，K=0. 4,

    如果产品齿轮和测量齿轮的齿宽不同，则按较小的齿宽进行。，的计算。

    如果对轮齿的齿廓和螺旋线进行了较大的修形，检测时，:，和K将会受到较大的影响，因而在评定

测量结果时这些因素必须考虑在内。在这种情况下，对检测条件和记录曲线的评定应另订专门的协议。

A2.2 切向综合总公差F';

                                尸，一Fp+尹1
                                      表A1 尹/K的比值 km
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表 A1(续) 拼m

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m./mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

50<d蕊125

0.5镇，n蕊2 2. 7 3.9 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 31.0 44. 0 62. 0 88.0 124.0 176.0

2<m�簇3.5 3.2 4. 5 6.5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51.0 72.0 102.0 144. 0 204. 0

3. 5<.�蕊 6 3. 6 5.0 7. 0 10.0 14.0 20.0 29. 0 40.0 57.0 81.0 115. 0 162.0 229. 0

6<m.镇10 4. 1 6，0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 47. 0 66.0 93.0 132.0 186.0 263.0

10<m�( 16 4.8 7. 0 9. 5 14.0 19.0 27.0 38.0 54.0 77. 0 109.0 154.0 218.0 308.0

16<m.簇25 5. 5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65. 0 91.0 129.0 183.0 259.0 366.0

125<d<280

0. 5<m�镇2 3.0 4. 3 6.0 8. 5 12. 0 17.0 24. 0 34. 0 49. 0 69. 0 97. 0 137.0 194. 0

2<m.<3. 5 3. 5 4.9 7.0 10.0 14.0 20.0 28,0 39.0 56.0 7910 111.0 157.0 2夕夕 n

3. 5<-.簇6 3. 9 5.5 7.5 11.0 15.0 22.0 31.0 44.0 62.0 88.0 124.0 175.0 247. 0

6<m}<IO 4. 4 6. 0 9.0 12.0 18.0 25.0 35.0 50.0 700 100.0 141.0 199.0 281.0

loan�蕊 16 5. 0 7. 0 10.0 14. 0 20.0 29. 0 41.0 58. 0 82.0 115.0 163. 0 231.0 326. 0

16<rn(25 6.0 8.5 12,0 17.0 24.0 34.0 48,0 68.0 96.0 136,0 192.0 272.0 384. 0

25<m�< 40 7. 5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58.0 82.0 116.0 165.0 233.0 329.0 465.0

280<d夏560

0. 5<.,(2 3 4 4. 8 7.0 9.5 14.0 19.0 27.0 39.0 54.0 77.0 109. 0 154.0 218.0

2<m簇3. 5 3. 8 5.5 7. 5 11.0 15. 0 22. 0 31. 0 44.0 62. 0 87. 0 123.0 174.0 246. 0

3.5<m�<6 4.2 6.0 8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 48. 0 68. 0 96. 0 136.0 192,0 271. 0

6<m 蕊10 4.8 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 27. 0 38. 0 54. 0 76.0 108.0 153. 0 216. 0 305. 0

loan (祷 5.5 7.5 11.0 15.0 22.0 31.0 44.0 62. 0 88.0 124. 0 175.0 248.0 350.0

16<m�镇25 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51.0 72.0 102. 0 144.0 204. 0 289. 0 408.0

25<m�<40 7. 5 11.0 15. 0 22,0 31.0 43.0 61.0 86. 0 122.0 173. 0 245.0 346.0 489.0

40<-簇 70 9. 5 14.0 19. 0 27. 0 39. 0 55.0 78.0 110.0 155.0 220.0 311.0 439.0 621.0

560<d<1 000

0. 5<m�夏2 3.9 5.5 7.5 11.0 1510 22.0 31.() 44.0 62. 0 87. 0 123.0 174.0 247. 0

2<m�成 3.5 4. 3 6. 0 8.5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 49. 0 69. 0 97.0 137. 0 194. 0 275.0

3. 5<-.(6 4.7 6. 5 9 5 13.0 19. 0 27. 0 38. 0 53.0 75. 0 106. 0 150.0 212. 0 又n n n

6<m�<10 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 30.0 42.0 59.0 84.0 118.0 167. 0 236. 0 334. 0

10<m�<16 6 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 33.0 47. 0 67. 0 95. 0 134. 0 189.0 268. 0 379. 0

16<m ( 25 7.0 9. 5 14.0 19.0 27.0 39.0 55.0 77. 0 109.0 154. 0 218.0 309.0 437. 0

25<m (40 8.0 11.0 16. 0 21 0 32. 0 46.0 65.0 92.0 129.0 183. 0 259. 0 366. 0 518. 0

40<m 岌70 10. C 14.0 20.0 29. 0 41.0 57. 0 81.0 115. 0 163. 0 230. 0 325. 0 460. 0 650.0

18
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表 Al(完) 11nl

分度圆直径

  dl..

法 向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 000< d

毯1 600

2夏m G 3.5 4. 8 7.0 9.5 14.0 1910 27.0 38.0 54.0 77. 0 108.0 153. 0 217. 0 307.0

3. 5<..簇 6 5. 0 7.5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 59.0 83.0 117.0 166.0 235.0 332. 0

6<m镇10 5.5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65. 0 91. 0 129. 0 183. 0 259.0 366. 0

loan�毛 16 6.5 9.0 13.0 1810 26.0 36.0 51. 0 73. 0 103.0 145.0 205.0 290.0 410.0

16<m 蕊25 7. 5 10.0 15. 0 27. 0 29. 0 41.0 59. 0 83. 0 117.0 166.0 234. 0 331.0 468.0

25<m.成40 8 5 12.0 17.0 24.0 34. 0 49. 0 69 0 97,0 137.0 194.0 275.0 389.0 550.0

40<m�<70 11.0 15. 0 21. 0 30.0 43.0 60. 0 85. 0 120.0 170. 0 241.0 341.0 482. 0 682. 0

1 600<d

蕊2 500

3.5<m�<6 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32. 0 46.0 65. 0 92.0 130.0 183.0 25夕，0367. 0

6<m.< 10 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 35.0 50.0 71. 0 100.0 142. 0 200.0 283. 0 401.0

30<.�G16 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 39.0 56.0 79.0 111.0 158.0 223.0 315.0 446.0

16<m簇25 8.0 11.0 16.0 22. 0 31.0 45. 0 63. 0 89.0 126.0 178. 0 252. 0 356.0 504.0

25<m�簇40 9 0 13.0 18.0 26.0 37. 0 52.0 73.0 103.0 146.0 207.0 292.0 413.0 585，0

40<m�镇70 11. C 16. 0 22.0 32. 0 45. 0 63. 0 90. 0 127.0 179.0 253.0 又5只 n 507,0 717.0

2 500<d

燕 4 000

6<..(10 7. 0 10.0 14.0 20.0 28.0 39.0 56. 0 79. 0 111.0 157. 0 223. 0 315.0 445. 0

10<m.镇16 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61.0 87. 0 122. 0 173. 0 245. 0 346. 0 490.0

16<m�蕊 25 8. 5 12.0 17.0 24. 0 34.0 48.0 68.0 97. 0 137. 0 194. 0 274.0 387.0 548.0

25<m�簇40 10. C 14. 0 20. 0 28. 0 39. 0 56.0 79.0 111. 0 157. 0 222. 0 315.0 445. 0 629. 0

40<.�G70 12. C 17. 0 24. 0 34.0 48.0 67.0 95.0 135. 0 190. 0 269. 0 381.0 538.0 761. 0

4 000< d

(6 000

6簇，n成10 8. 0 11.0 16. 0 22.0 31. 0 44. 0 62.0 88.0 125. 0 176. 0 249.0 352. 0 498.0

10<m.《16 8. 5 12. 0 17. 0 24. 0 34. 0 48.0 68.0 96.0 136.0 192.0 271. 0 384.0 543. 0

16<m�簇 25 9.5 13. 0 19. 0 27. 0 38. 0 53. 0 75.0 106.0150.0 212.0 300.0 425. 0 601. 0

25<m ( 40 11 f 15. 0 21.0 30.0 43,0 60. 0 85.0 121. 0 170. 0 241.0 341. 0 482. 0 682. 0

40<.._< 70 13.C 18.0 25.0 36.0 51.0 72. 0 102.0 144.0 204.0 288.0 407.0 576。0 814.0

6 000<d

落8 000

1 O(m簇16 9.5 13.0 19.0 26. 0 37.0 52.0 74.0 105.0 148.0 210.0 299. 0 420. 0 594.0

16<m,镇25 10. 0 14.0 20.0 29.0 41.0 58. 0 81.0 115. 0 163.0 230. 0 326. 0 461.0 652.0

25<m,毛40 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65. 0 92. 0 130. 0 183.0 259. 0 366. 0 518.0 733. 0

40<m 簇70 14.0 19. 0 27. 0 38. 0 54.0 76.0 108.0 153. 0 216. 0 306. 0 432.0 612.0 865. 0

8 000<d

镇10 000

10<- 簇16 10. 0 14.0 20.0 28.0 40.0 56.0 80.0 113.0 159.0 225. 0 319.0 451.0 637.0

16<m�< 25 11.0 15. 0 22.0 31. 0 43.0 61.0 87.0 123.0 174.0 246.0 348.0 492. 0 695. 0

25<.�G 40 12.C 17. 0 24.0 34. 0 49. 0 69. 0 97. 0 137.0 194.0 275.0 388.0 549. 0 777.0

40<m�簇 70 14.0 20.0 28.0 40. 0 57. 0 80.0 114.0 161.0 227.0 321.0 454. 0 642. 0 909.0
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                附 录 B

              (提示 的附录)

齿廓与姆旋线形 状偏差 和倾斜偏差的数值

B1 总则

    齿廓与螺旋线的形状偏差和倾斜偏差不是必检项目，在本标准中不作为标准的要素。因为形状偏差

和倾斜偏差对齿轮的性能有重要影响，所以将有关数值列于表B1至表B3中。在3.2.3,3.2.4和
3. 3. 3,3. 3. 4中分别给出了齿廓与螺旋线的形状偏差和倾斜偏差的定义

B2 5级精度的公差或极限偏差计算式

B2.1 齿廓形状公差f.

                    ft.一:.:振 +0.::万 +。，5
B2. 2 齿廓倾斜极限偏差士介。

                    士f�a一:蔬 +0. 14  d十。.5
B2. 3 螺旋线形状公差f。和螺旋线倾斜极限偏差士几。

                            凡一。.07 �勺 +。.45、厉 +3

                          士几。=0.07、俪 +0. 45 飞 十3

B2.4 对于其他精度等级的形状公差值和倾斜极限偏差值，用第5章中规定的同样规则计算，并对计

算值进行圆整。

                                  表BI 齿廓形状公差几 I'm

分度 圆直径

  d/mm

法向模数

阴 /mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

5镇d< 20
0. 5镇.,(2 0.6 0.9 1.3 1.8 2. 5 3. 5 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20. 0 28. 0 40.0

2<m 心3. 5 0.9 1.3 1.8 2. 6 3. 6 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20. 0 29. 0 41.0 58. 0

20<d成50

0.5(。 <2 0.7 1.0 1.4 2. 0 2. 8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 32. 0 45.0

2<， <3.5 1.0 1. 4 2. 0 2. 8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 62.0

3. 5<.�G6 1.2 1. 7 2.4 3. 4 4.8 7.0 9.5 14.0 19.0 27.0 39.0 54.0 77.0

6<m�( 10 1. 5 2. 1 3.0 4. 2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 67.0 95.0

50<d(125

0. 5蕊m�簇2 0.8 1. 1 1. 6 2. 3 3.2 4.5 6. 5 9.0 13. 0 18.0 26. 0 36.0 51. 0

2<m.毛3. 5 1. 1 1. 5 2. 1 3.0 4. 3 6.0 8. 5 12. 0 17.0 24. 0 34. 0 49. 0 69. 0

35<，。(6 1.3 1.8 2 6 3-7 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21. 0 29. 0 42.0 5910 83.0

6<m.成 10 1.6 2. 2 3.2 4- 5 6.5 9.0 1310 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72. 0 101.0

10<..簇16 1.9 2. 7 3. 9 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22. 0 31. 0 44. 0 62. 0 87.0 123. 0

16<m�簇 25 2. 3 3. 3 4. 7 6 5 9.5 13.0 19. 0 26. 0 37. 0 53. 0 75. 0 106.0 149. 0

20
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表 BI(续 ) 拼m

分度回直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

125<d簇280

0.5簇m�蕊2 0.9 1.3 1.9 2.7 3.8 5.5 7.5 11.0 15.0 21.0 30. 0 43. 0 60.0

2<..<- 3.5 1.2 1. 7 2.4 3.4 4.9 7.0 9. 5 14.0 19.0 28.0 39. 0 55. 0 78.0

3. 5<m�簇 6 1. 4 2.0 2. 9 4. 1 6.0 8.0 12.0 16. 0 23.0 33. 0 46. 0 65.0 93.0

6<-.( 10 1. 7 2. 4 3. 5 4.9 7. 0 10.0 14.0 20.0 28.0 39. 0 55. 0 78.0 111.0

10<-,G16 2. 1 2. 9 4. 0 6. 0 8. 5 12.0 17.0 23.0 33. 0 47.0 66. 0 94. 0 133.0

16<m�(25 2. 5 3.5 5.0 7. 0 10. 0 14.0 20.0 28.0 40.0 56.0 79.0 112.0 15ft.0

25<m�蕊40 3. 0 4.2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68.0 96. 0 135.0 191.0

280<d镇560

0.5蕊m�镇2 1. 1 1.6 2.3 3. 2 4. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51. 0 72.0

2<m�簇3. 5 1. 4 2.0 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 32.0 45. 0 64. 0 90.0

3. 5<m�蕊6 1.6 2. 3 3. 3 4. 6 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 37. 0 52. 0 74. 0 104. 0

6<m�< 10 1.9 2. 7 3.8 5 5 7. 5 11.0 15. 0 22.0 31. 0 43.0 61.0 87.0 123.0

10<m�镇16 2.3 3.2 4.5 6. 5 9.0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51. 0 72.0 102. 0 145.0

16<m�镇25 2. 7 3. 8 5.5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 43.0 60.0 85.0 121.0 170. 0

25<m�蕊40 3. 2 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25.0 36.0 51.0 72.0 101.0 144.0 203.0

40<m�簇70 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 62.0 88.0 125.0 177.0 250.0

560<d( l 000

0.5镇m�镇2 1.4 1. 9 2. 7 3. 8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61.0 87.0

2<m�镇3.5 1. 6 2.3 3. 3 4. 6 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37.0 52. 0 74. 0 104.0

3. 5<m�镇6 1. 9 2.6 3. 7 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 42.0 59. 0 84. 0 119. 0

6<m�<10 2.1 3.0 4. 3 6.0 8.5 12.0 17. 0 24.0 34.0 48.0 68.0 97.0 137. 0

loan�簇16 2.5 3. 5 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40.0 56.0 79. 0 112.0 159.0

16<m�蕊25 2.9 4.1 6.0 8.0 12.0 16. 0 23. 0 33.0 46. 0 65. 0 92.0 131.0 185.0

25<-�G40 3.4 4.8 7.0 9. 5 14.0 19.0 27. 0 38.0 54. 0 77.0 109.0 154.0 217.0

40<m�(70 4. 1 6.0 8.5 12.0 17.0 23.0 33.0 47.0 66.0 93.0 132.0 187.0 264.0

1 000< d

簇1 600

2<m�簇3. 5 1. 9 2.7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15.5 21.0 30.0 42.0 60. 0 85.0 120. 0

3. 5<m}<6 2. 1 3. 0 4.2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 67. 0 95. 0 135. 0

6Gm�镇10 2. 4 3.4 4.8 7.0 9. 5 14.0 19.0 27. 0 38.0 54.0 76. 0 108.0 153.0

loan.毛16 2. 7 3.9 5.5 7. 5 11.0 15. 0 22.0 31. 0 44. 0 62. 0 87.0 124.0 175.0

16<-�G 25 3. 1 4. 4 6. 5 9.0 13.0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 71.0 100.0 142.0 201.0

25<m�簇 40 3. 6 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58.0 82.0 117. 0 165.0 233.0

40<m�镇 70 4. 4 6.0 8. 5 12. 0 17.0 25.0 35.0 49.0 70.0 99.0 140.0 198.0 280.0
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表 Bl(完) 拜刀〕

分度圆直径

  d/mm

法 向模 数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 600<d

<2 500

3.5簇m.(6 2. 4 3.4 4.8 6. 5 9.5 13.0 19.0 27.0 38.0 54.0 76.0 108.0 152.0

6<m�蕊10 2. 7 3.8 5.5 7.5 11.0 15.0 21.0 30.0 43.0 60.0 85.0 120.0 170.0

10<m�提16 3.0 4.2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68. 0 96.0 136.0 192.0

16<m�镇25 3.4 4.8 7. 0 9. 5 14.0 19.0 27. 0 39. 0 55.0 77.0 109.0 154.0 218.0

25<m�<40 3.9 5.5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 63.0 89.0 125. 0 177.0 251.0

40<m�<70 4 6 6.5 9. 5 13.0 19.0 26.0 37.0 53.0 74.0 105.0 149.0 210.0 297.0

2 500<d

<4 000

6<m.<10 3.0 4.3 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68.0 96.0 136. 0 193.0

10<m�<16 3.4 4. 7 6.5 9. 5 13.0 19.0 27.0 38.0 54.0 76.0 107. 0 152. 0 214.0

16<m�毛25 3.8 5. 5 7.5 11.0 15.0 21.0 30.0 42.0 60.0 85.0 120.0 170.0 240.0

25<.o<40 4. 3 6. 0 8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68.0 96.0 136. 0 193. 0 273.0

40<m�<70 5. 0 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 40.0 56.0 80.0 113.0 160.0 226.0 320.0

4 000< d

提6 000

6<m�<10 3.4 4.8 7.0 9.5 14. 0 19.0 27.0 39.0 55.0 77. 0 109.0 155. 0 219.0

10<m�蕊16 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30.0 43.0 60.0 85. 0 120. 0 170. 0 241.0

16<m�蕊25 4.2 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 33.0 47.0 67.0 94. 0 133.0 189. 0 267. 0

25<m�蕊40 4. 7 6.5 9. 5 13.0 19. 0 26.0 37. 0 53. 0 75. 0 106.0 150.0 212.0 299. 0

40<m�簇70 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61. 0 87.0 122.0 173. 0 245.0 346. 0

6 000<d

<8 000

10簇，。簇16 4. 2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 33. 0 47.0 67. 0 94. 0 133.0 188. 0 266. 0

16<m�<25 4.6 6. 5 9.0 13.0 18.0 26. 0 37. 0 52.0 73. 0 103.0 146. 0 207.0 292. 0

25<m�成40 5. 0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29. 0 41.0 57. 0 81.0 115.0 162. 0 230.0 325. 0

40<m�成70 6. 0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 46. 0 66. 0 93. 0 131.0 186.0 263. 0 371. 0

8 000<d

(10 000

lo簇n�簇16 4. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 25.0 36.0 51.0 72.0 102.0 144.0 204.0 288. 0

16<m�毛25 4. 9 7.0 10.0 14.0 20. 0 28.0 39.0 56.0 79.0 111.0 157.0 222.0 314.0

25<m.蕊40 5.5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 43.0 61. 0 87.0 123.0 173.0 245.0 347.0

40<m�镇70 6.0 8.5 12.0 17.0 25. 0 35. 0 49.0 70.0 98.0 139. 0 197.0 278.0 393. 0

表B2 齿廓倾斜极限偏差士介a

分度圆直径

  d/mm

法向模数

.. /mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

5(d( 20
0.5(m�簇 2 0. 5 0. 7 1.0 1. 5 2. 1 2.9 4.2 6.0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 33. 0

2<m�毛3. 5 0. 7 1.0 1. 5 2. 1 3.0 4. 2 6.0 8. 5 12.0 17. 0 24. 0 34. 0 47.0

20<d蕊50

0. 5镇m。镇2 0.6 0.8 1. 2 1. 6 2.3 3. 3 4. 6 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 26. 0 37.0

2<m�<3. 5 0. 8 1. 1 1. 6 2.3 3. 2 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 26. 0 36. 0 51.0

3. 5<.�G6 1.0 1. 4 2.0 2.8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22.0 32.0 45.0 63.0

6Gm�镇10 1.2 1. 7 2. 4 3. 4 4.8 7.0 9. 5 14. 0 19.0 27.0 39.0 55.0 78. 0
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表 B2(续 ) 拌m

分度 圆直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

50<d簇125

0. 5<-o<2 0.7 0.9 1. 3 1.9 2.6 3.7 5.5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30.0 42,0

2<m�蕊3. 5 0.9 1.2 1.8 2.5 3. 5 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20.0 28.0 40. 0 57.0

3.5<二。簇6 1. 1 1.5 2. 1 3.0 4.3 6.0 8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68.0

6<m.(10 1. 3 1.8 2. 6 3.7 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58. 0 83.0

loan�镇 16 1.6 2. 2 3.1 4.4 6 5 9.0 13.0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 71.0 100.0

16<m�簇25 119 2.7 3.8 5.5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30.0 43. 0 60.0 86.0 121.0

125<d簇280

0. 5成m�蕊 2 0.8 1. 1 1. 6 2.2 3. 1 4.4 6.0 9.0 12.0 18.0 25.0 35.0 50. 0

2<二。簇3. 5 1.0 1. 4 2.0 2. 8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23.0 32.0 45. 0 64.0

3. 5<m�<6 1.2 1. 7 2.4 3.3 4.7 6.5 9.5 13.0 19.0 27.0 38. 0 54. 0 76.0

6<..(l0 1.4 2.0 2.8 4. 0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32.0 45.0 64.0 90.0

loan�锐 16 1.7 2. 4 3.4 4.8 6.5 9.5 13.0 19.0 27.0 38. 0 54.0 76.0 108.0

16<m�提25 2.0 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 23.0 32.0 45. 0 64.0 91. 0 129. 0

25<m.(40 2.4 3.4 4.8 7.0 9. 5 14. 0 19. 0 27. 0 39. 0 55.0 77.0 109.0 155.0

280<d<560

0. 5<m�<2 0.9 1. 3 1. 9 2.6 3. 7 5.5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 42.0 60.0

2<m.<3. 5 1. 2 1.6 2.3 3.3 4.6 6.5 9.0 13.0 18.0 26.0 37. 0 52. 0 74. 0

3.5<ra�<6 1,3 19 2.7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 43.0 61.0 86.0

6<m�毛10 1. 6 2.2 3. 1 4.4 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25.0 35.0 50. 0 71. 0 100.0

10<m_ 16 1.8 2. 6 3.7 5. 0 7. 5 10.0 15.0 21.0 29. 0 42.0 59.0 83.0 118.0

16<m�<25 2.2 3.1 4.3 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 35. 0 49.0 69.0 98.0 138.0

25<m.<40 2. 6 3.6 5.0 7.5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58.0 82.0 116. 0 164.0

40<m�<70 3,2 4.5 6.5 9.0 13.0 18.0 25.0 36. 0 50.0 71.0 101. 0 143 0 202.0

560<d(l 000

0. 5<m�簇2 1. 1 1. 6 2.2 3.2 4. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 25. 0 36. 0 51.0 72.0

2<m.<3. 5 1.3 1. 9 2. 7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21. 0 30. 0 43.0 61.0 86.0

3. 5<-.簇6 1. 5 2.2 3.0 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 49.0 69.0 97. 0

6<m.(10 1.7 2. 5 3.5 4. 9 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 40. 0 56. 0 79. 0 112.0

10<.�G16 2. 0 2.9 4.0 5.5 810 11.0 16.0 23.0 32.0 46.0 65 0 92. 0 129.0

16<m.簇25 2.3 3. 3 4. 7 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 27.0 38. 0 53. 0 75. 0 106.0 150.0

25<m�成40 2. 8 3 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31. 0 44. 0 62.0 88.0 125. 0 176.0

40<m�<70 3.3 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19. 0 27.0 38.0 53.0 76.0 107.0 151.0 214. 0
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表 B2(完 )

分度圆直径

  d/mm

法向模数

m�/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 000< d

镇1 600

2镇mn簇3. 5 1.5 2. 2 3.1 4.4 6.0 8. 5 12. 0 17.0 25. 0 35.0 49. 0 70. 0 99. 0

3. 5<m�镇6 1. 7 2. 4 3. 5 4. 9 7.0 10.0 14.0 20.0 28. 0 39. 0 55. 0 78. 0 110.0

6<m�镇 10 2.0 2. 8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 31. 0 44. 0 62. 0 88. 0 125. 0

loan�蕊16 2.2 3. 1 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25.0 36.0 50. 0 71. 0 101.0 142. 0

16<m�<25 2. 5 3. 6 5.0 7. 0 10.0 14.0 20. 0 29. 0 41. 0 58. 0 82.0 115. 0 163. 0

25<m.<40 3.0 4.2 6. 0 8. 5 12. 0 17. 0 24.0 33. 0 47. 0 67. 0 95. 0 134. 0 189.0

40<m�(70 3. 5 5.0 7. 0 10.0 14. 0 20.0 28.0 40. 0 57. 0 80.0 113. 0 160. 0 227.0

1 600<d

(2 500

3.5簇m二墓6 2. 0 2.8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 31.0 44.0 62.0 88.0 125.0

6<m�蕊10 2. 2 3. 1 4.4 6. 0 8. 5 12.0 17.0 25.0 35. 0 49. 0 70. 0 99. 0 139. 0

10<m_<16 2. 5 3. 5 4. 9 7.0 10.0 14. 0 20.0 28. 0 39. 0 55. 0 78. 0 111.0 157. 0

16<m.蕊25 2.8 3.9 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 31. 0 44. 0 63. 0 89. 0 126. 0 178.0

25<m�蕊40 3.2 4. 5 6. 5 9.0 13. 0 18.0 25. 0 36. 0 51. 0 72. 0 102. 0 144.0 204.0

40<m}< 70 3.8 5.5 7. 5 11.0 15.0 21.0 30.0 43. 0 60.0 85.0 121.0 170.0 241. 0

2 500<二d

蕊 4 000

6成m,<10 2. 5 3. 5 4. 9 7.0 10.0 14.0 20.0 28.0 39.0 56.0 79. 0 112.0 158. 0

loan�簇 16 2.7 3. 9 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 31.0 44.0 62. 0 88.0 124. 0 175. 0

16<m�成 25 3. 1 4. 3 6.0 8. 5 12.0 17.0 24.0 35. 0 49. 0 69. 0 98.0 139. 0 196.0

25<.�( 40 3. 5 4.9 7.0 10.0 14. 0 20.0 28.0 39. 0 55. 0 78.0 111.0 157.0 222.0

40<m�簇 70 4. 1 5. 5 8.0 11.0 16.0 23. 0 32. 0 46. 0 65.0 92. 0 130.0 183.0 259. 0

4 000<d

毛6 000

6镇mn成10 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 32.0 45. 0 63. 0 90. 0 127. 0 179. 0

10<m.簇 16 3. 1 4.4 6.0 8. 5 12.0 17.0 25. 0 35. 0 49.0 70. 0 98. 0 139. 0 197.0

16<m�簇25 3.4 4. 8 7.0 9. 5 14. 0 19. 0 27.0 38. 0 54. 0 77. 0 109. 0 154.0 218.0

25<m�(40 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 22. 0 30.0 43. 0 61.0 86.0 122.0 172. 0 244. 0

40<m�<70 4. 4 6.0 9. 0 12.0 18.0 25.0 35.0 50.0 70.0 99. 0 141. 0 199.0 281.0

6 000<d

毛8 000

10簇，n簇16 3. 4 4.8 7. 0 9. 5 14. 0 19.0 27.0 39. 0 54. 0 77. 0 109.0 154. 0 218.0

16<m.蕊25 3. 7 5. 5 7.5 11.0 15. 0 21.0 30.0 42. 0 60. 0 84.0 119. 0 169. 0 239. 0

25<m�<40 4.1 6. 0 8. 5 12. 0 17.0 23. 0 33. 0 47. 0 66.0 94. 0 132. 0 187. 0 265.0

40<m�<70 4. 7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27.0 38.0 53.0 76. 0 107.0 151.0 214. 0 302.0

8 000<d

<10 000

10镇二n簇16 3. 7 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29.0 42.0 59.0 83.0 118.0 167.0 236. 0

16<m�镇25 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32.0 45. 0 64. 0 91.0 128.0 1R1_0 257. 0

25<m�<40 4.4 6.0 9. 0 12.0 18.0 25.0 35.0 50.0 71. 0 100.0 141. 0 200.0 283.0

40<m�镇 70 5.0 7.0 10.0 14.0 20. 0 28. 0 40.0 57. 0 80.0 113. 0 160.0 226.0 320. 0
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表B3螺旋线形状公差人。和螺旋线倾斜极限偏差士介。 I'm

分度圆直径

  d/mm

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1O 11 12

5蕊d(20

4《b簇10 0.8 1.1 1.5 2. 2 3. 1 4. 4 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 25. 0 35. 0 49.0

10蕊6簇20 0.9 1.2 1. 7 2. 5 3.5 4. 9 7. 0 10.0 14. 0 20.0 28. 0 39. 0 56.0

20(b(40 1.0 1.4 2,0 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32.0 45. 0 64. 0

40提b( 80 1 2 1. 7 2. 3 3. 3 4. 7 6.5 9. 5 13.0 19. 0 26.0 37. 0 53. 0 75. 0

20<d<50

4<b簇10 0.8 1. 1 1. 6 2. 3 3. 2 4. 5 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 36. 0 51.0

10<b<20 0.9 1. 3 1.8 2. 5 3. 6 5. 0 7.0 10.0 14.0 20.0 29. 0 41.0 58.0

20<h<40 1.0 1. 4 2.0 2. 9 4. 1 6.0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 46.0 65.0

40<b<80 1.2 1.7 2.4 3. 4 4. 8 7.0 9. 5 14.0 19. 0 27.0 38.0 54. 0 77.0

80<b簇 160 1.4 2.0 2 9 4. 1 6. 0 8.0 12.0 16. 0 23.0 33.0 46. 0 65.0 93.0

50<d簇125

4毛b簇10 0.8 1.2 1.7 2.4 3.4 4.8 6. 5 9. 5 13.0 19. 0 27. 0 38.0 54. 0

10<b(20 0.9 1.3 1.9 2.7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21. 0 30. 0 43. 0 60.0

20<b(40 1. 1 1. 5 2. 1 3.0 4.3 6.0 8.5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68. 0

40<b(80 1. 2 1.8 2. 5 3. 5 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 28. 0 40.0 56. 0 79. 0

80<b(160 1. 5 2. 1 3. 0 4. 2 6.0 8.5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 67. 0 95. 0

160<b(250 1.8 2. 5 3. 5 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 28. 0 40.0 56. 0 80.0 113.0

250<b(400 2. 1 2.9 4. 1 6.0 8.0 12.0 16.0 23.0 33.0 46.0 66.0 93.0 132.0

125<d成290

4簇b(10 0.9 1. 3 1.8 2. 5 3. 6 5.0 7.0 10.0 14. 0 20.0 29.0 41.0 58. 0

10<b(20 1.0 1.4 2.0 2. 8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 23. 0 32.0 45. 0 64. 0

20<b簇40 1. 1 1. 6 2.2 3. 2 4. 5 6. 5 9. 0 13.0 18,0 25. 0 36.0 51. 0 72. 0

40<b簇80 1. 3 1.8 2. 6 3. 7 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 42.0 59. 0 83.0

80<b( 160 1. 5 2.2 3. 1 4. 4 6. 0 8. 5 12.0 17.0 25. 0 35.0 49.0 70. 0 99. 0

160<b(250 1.8 2. 6 3. 6 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41.0 58. 0 83.0 117.0

250<b(400 2. 1 3.0 4. 2 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24. 0 34. 0 48.0 68.0 96.0 135.0

400<b<650 2.5 3.5 5. 0 7. 0 10.0 14. 0 20. 0 28. 0 40.0 56. 0 80.0 113.0 160.0

280<d镇560

10<b<20 1. 1 1 5 2. 2 3.0 4.3 右.0 8.5 1210 17. 0 24.0 34. 0 49.0 69. 0

20<b<40 1. 2 1. 7 2. 4 3. 4 4. 8 7.0 9.5 14.0 19.0 27. 0 38. 0 54.0 77.0

40<b<80 1. 4 1.9 2.7 3.9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44. 0 62.0 88.0

80<b簇160 1. 6 2. 3 3. 2 4. 6 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37. 0 52. 0 73.0 104.0

160<b毛 250 1. 9 2. 7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15.0 22.0 30.0 43.0 61. 0 86-0 122. 0

250<b簇400 2.2 3. 1 4.4 6.0 9.0 12.0 18.0 25.0 35.0 50. 0 70. 0 99.0 140.0

400<b簇650 2. 6 3. 6 5.0 7.5 10.0 15.0 21.0 29.0 41.0 58. 0 82.0 116.0 165.0

650<b蕊1 0003.0 4,3 6. 0 8.5 12.0 17.0 24,0 34.0 49.0 69.0 97.0 137.0 194. 0
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表 B3(续 ) 拜m

分度 圆直径

  d/mm

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

560<d镇1 000

10镇b簇20 1.2 1.7 2.3 3. 3 4.7 6.5 9.5 13.0 19.0 26. 0 37. 0 53.0 75. 0

20<b(40 1.3 1.8 2. 6 3.7 5.0 7. 5 10.0 15. 0 21.0 29.0 41.0 58.0 83.0

40<b簇80 1.5 2.1 2. 9 4. 1 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 23. 0 33. 0 47. 0 66. 0 94.0

80<b蕊 160 1.7 2.4 3.4 4. 9 7.0 9. 5 14.0 19. 0 27.0 39. 0 55.0 78.0 110.0

160<b<250 2.0 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 23.0 32. 0 45. 0 64.0 90. 0 128.0

250<b<400 2.3 3.2 4. 6 6-5 9. 0 13.0 18.0 26.0 37,0 52.0 73.0 103. 0 146.0

400<6(650 2. 7 3.8 5. 5 7. 5 11.0 15. 0 21.0 30. 0 43. 0 60.0 85.0 121,0 171. 0

650<b簇1 0003.1 4.4 6. 5 9.0 13.0 18.0 25.0 35.0 50.0 71.0 100.0 142. 0 200. 0

1 000<d

镇1 600

20(b-<40 1.4 2.0 2.8 3.9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22. 0 32.0 45. 0 63.0 89.0

40<b<80 1.6 2. 2 3.1 4. 4 6. 5 9. 0 13.0 18.0 25. 0 35. 0 50.0 71. 0 100.0

80<b‘160 1.8 2. 6 3. 6 5.0 7. 5 10.0 15. 0 21.0 29.0 41.0 58. 0 82. 0 116. 0

160<b<250 211 3 0 4.2 6.0 吕 5 12. 0 17.0 24. 0 34.0 47.0 67.0 95. 0 134.0

250<b<400 2.4 3.4 4.8 6. 5 9. 5 13. 0 19. 0 27. 0 38.0 54.0 76. 0 108.0 153. 0

400<b簇650 2.8 3. 9 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 31.0 44.0 63.0 89.0 125. 0 177. 0

650<b蕊1 0003.2 4. 6 6. 5 9.0 13.0 18.0 26.0 37. 0 52. 0 73. 0 103.0 146. 0 207.0

1 600< d

<2 500

20簇b<40 1. 5 2.1 3.0 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 48.0 68. 0 96. 0

40<b( 80 1. 7 2. 4 3.4 4.8 615 9.5 13.0 19.0 27.0 38.0 54. 0 76. 0 108.0

80<b-< 160 1.9 2.7 3. 9 5.5 7.5 11.0 15. 0 22.0 31. 0 44. 0 62.0 87.0 124.0

160<b镇250 2. 2 3. 1 4.4 6.0 9.0 12. 0 18.0 25. 0 35.0 50.0 71. 0 100.0 141.0

250<b簇400 2.3 3. 5 5. 0 7. 0 10.0 14.0 20.0 28.0 40.0 57. 0 80.0 113.0 160.0

400<b《650 2. 9 4. 1 6.0 8.0 12. 0 16. 0 23. 0 33. 0 46. 0 65.0 92.0 130.0 184. 0

650<b(1 0003.3 4.7 6. 5 9. 5 13.0 19.0 27.0 38. 0 53. 0 76. 0 10T O 151. 0 214. 0

2 500<d

簇4 000

40(b<- 80 1.8 2.6 3. 6 5.0 7. 5 10.0 15. 0 21. 0 29. 0 41.0 58.0 83.0 117.0

80<b簇160 2.1 2. 9 4. 1 6 0 8.5 12.0 17. 0 23. 0 33.0 47.0 66.0 94. 0 183.0

160<b(250 2. 4 3. 3 4. 7 6. 5 9.5 13.0 19.0 27. 0 38. 0 53. 0 75.0 106.0 150.0

250<b(400 2. 6 3. 7 5.5 7.5 11.0 15. 0 21. 0 30.0 42. 0 60.0 85. 0 120.0 169.0

400<b(650 3.0 4. 3 6. 0 8. 5 12.0 17.0 24.0 34.0 48.0 68. 0 97.0 137.0 193.0

650<b_<1 0003. 5 4.9 7.0 10.0 14.0 20. 0 28. 0 39. 0 56. 0 79.0 112.0 158.0 223. 0

4 000<d

(6 000

80蕊b‘160 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 13.0 18.0 25.0 36，0 51.0 72,0 101.0 144,0
一 ‘.一

160<b簇 250 2. 5 3.6 5.0 7.0 10.0 14.0 20. 0 29. 0 40.0 57.0 81.0 114.0 161. 0

250<b簇400 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16. 0 22. 0 32. 0 45.0 64. 0 90. 0 127. 0 180.0

400<b蕊650 3. 2 4.5 6.5 9.0 13.0 18.0 26.0 36. 0 51. 0 72. 0 102.0 144.0 204.0

650<b镇 1 0003. 7 5. 0 7. 5 10.0 15. 0 21.0 29. 0 41.0 68.0 83.0 117. 0 1650 234.0
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表 B3(完) 林nI

分度圆直径

  dl..

齿 宽

  b/mm

精 度 等 级

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

6 000<d

<8 000

80<b<160 2.4 3.4 4.8 7. 0 9. 5 14.0 19.0 27.0 39. 0 54. 0 77. 0 109.0 154. 0

160<b<250 2.7 3,8 5 5 7.5 ILO 15.0 21.0 30.0 43.0 61.0 86.0 122.0 172.0

250<b<400 3.0 4.2 6.0 8.5 12.0 17. 0 24. 0 34.0 48.0 67.0 95.0 135.0 190.0

400<b-<650 3. 4 4.7 6.5 9.5 13. 0 19. 0 27.0 38.0 54.0 76.0 107.0 152.0 215.0

650<b(1 0003.8 5. 5 7.5 11.0 15. 0 22.0 31.0 43.0 61. 0 86.0 122.0 173.0 244.0

8 000<d

成10 000

80(b簇160 2.5 3.6 5.0 7.0 10.0 14.0 20.0 29.0 41. 0 58.0 81.0 115.0 163.0

160<b蕊250 2.8 4.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 23. 0 32.0 45.0 64.0 90.0 128. 0 181.0

250<b(400 3. 1 4. 4 6.0 9.0 12.0 18.0 25. 0 35. 0 50. 0 70.0 100.0 141.0 199. 0

400<b( 650 3 5 4.9 7.0 10.0 14.0 20，0 28.0 40.0 56.0 79.0 112.0 158.0 224.0

650<b毛1 0004.0 5. 5 8.0 11.0 16.0 22.0 32. 0 45. 0 63. 0 90. 0 127.0 179. 0 253.0

  附 录 C

(提示的附录)
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